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Anspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines aus Quarzsand, Ben- 
tonit und Wasser bestehenden Formsandes fur EisengieBerei 
zwecke, der zum Verhindern des Anbrennens des fliissigen 
Eisens an der Oberflache des Formsandes einen Glanzkohlp^. 

5 stof fbildner enthalt , dadurch g e k e n n - 

z e i c h n e t t daB der Glanzkohlenstof fbildner dem Ge- 
misch in Form eines mit einer Fliissigkeit agglomerierten 
Staubes zugesetzt wird , wobei das den Glanzkohlenstof f- 
bildner enthaltende Agglomerat eine TeilchengroBe von 
10 etwa 0,5 bis 5 ™n hat, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB das zugesetzte Agglomerat durch Agglomerieren eines 
einen Glanzkohlenstof fbildner enthaltenden Staubes mit 

. einer Fliissigkeit hergestellt wird. 

15 3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 

daB die zur Herstellung des Agglomerates benutzte Fliiss^ 0 
keit eine kohlenwasserstof f haltige Fliissigkeit ist. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 2 und 3i dadurch gekenn 
zeichnet, daB der zur Herstellung des Agglomerates be- 

20 nutzte Staub ein f eingemahlener Steinkohlenstaub mit min- 
destens 28 bis 30 %» vorzugsweise 30 bis 35 fluchti- 
gen Bestandteilen ist. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 r dadurch gekennzeichnet , 
daB das zugesetzte Agglomerat durch Agglomerieren eines 

25 keinen Glanzkohlenstof fbildner enthaltenden kohlenstoff- 
haltigen Staubes mit einer kohlenwasserstof fhaltigen 
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Fliissigkeit , vorzugsweise eines kohlenwasserstof fhaltigen 
Ola, hergestellt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der kohlenstof fhaltige Staub Holzkohlenstaub, Koks- 

5 staub, Holzmehl, Torfmehl Oder ein Kohlenstaub mit einem 
geringen Gehalt an fliichtigen Bestandteilen, wie z.B. 
Anthrazitstaub, ist. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB das zugesetzte Agglomerat durch Agglomerieren eines 

10 keinen Glanzkohlenstof fbildner trad keinen Kohlenstoff 

enthaltenden anorganischen Staubes mit einer kohlenwasser- 
stof fhaltigen Fliissigkeit, vorzugsweise einem kohlenwas- 
serstof fhaltigen 01 , hergestellt ist. 

8. Verfabren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
15 daB der Staub aus f eingemahlenem Ton, Bimsmehl Oder vul- 

- kanischen Perliten bes'teht und die zum Agglomerieren be- 
nutzte Fliissigkeit Steinkohlenteerol ist. 

9. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zur Herstellung der Agglomerate be- 

20 nutzten Staube eine unter 0,2 mm liegende KorngroBe haben 
und das Mengenverhaltnis von Staub zu Fliissigkeit etwa 
2 : 1 betragt. 

10. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Agglomerat in einem ublicherweise als 

25 Betonmischer dienenden LKW wahrend des Transportes herge- 
stellt wird. 

11. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Agglomerat dem aus Quarzsand, Ben- 
tonit und Wasser bestehenden Formsandgemisch in einer 
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Menge von etwa 4 Gew.-% zugesetzt wird. 

12. Formsandgemisch fur GieBereizwecke , das aus Quarz- 
sand, Bentonit xind Wasser besteht und einen. Glanzkohlen- 
stof fbildner enthalt , dadurch gekenrizeichnet , daB das Ge 
miech etwa 4 Gew.-% eines gemaB den Anspriichen 2 bis 10 
hergestellten Agglomerates enthalt. 
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Verfahren zur Herstellung eines aus (iuarzsand, Bentonit 
und Wasser bestehenden Formsandes fur EisengieBerei- 
zwecke 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines aus Quarzsand, Bentonit und Wasser bestehenden Form 
sandes fiir EisengieSereizwecke , der zum Yerhindern des An 
tremens des fliissigen Eisens an der Oberflache des Form- 
sandes einen Glanzkohlenstof fbildner enthalt. Ein derarti 
ger bentonitgebundener NaBformsand, der. auch als synthe- 
tischer Formsand bezeichnet wird, erhalt seine Klebkraft 
durch das AufschlieBen des Bentonit s mit Wasser , wodurch 
der Quarzsand gleichzeitig verformbar wird. 

Es ist bekannt, einem solchen Formsand Steinkohlenstaub 
zuzusetzen, der durch Vermahlen von hochfliichtiger Kohle 
hergestellt wird t die mindestens 28 bis 30 %, im allge- 
meinen 30 bis 35 % f liichtige Bestandteile besitzt. Der 
hohe Gehalt an fliichtigen Bestandteilen ist notwendig, 
weil sich .aus dem Gas, das beim Erhitzen durch das Ein- 
gieBen des fliissigen Eisens in die Form frei wird v fester 
Kohlenstoff bildet , der sich an der Oberflache der Quarz- 
sandkorner niederschlagt . Man nennt diesen so gebildeten 
festen Kohlenstoff auch Glanzkohlenstof f . 

Der Glanzkohlenstoff verhindert das Zusammenschmelzen 
von Eisen und Quarzsand. Der Gehalt an Glanzkohlenstof f- 
bildner im Steinkohlenstaub liegt bei etwa 8 bis 9 Die 
se Glanzkohlenstof fbildner sind in den fliichtigen Be- 
standteilen der Kohle enthalt en. Je hoher der Gehalt 
einer Kohle an fliichtigen Bestandteilen ist, desto hoher 
ist auch der Anteil an Glanzkohlenstof fbildner . Kohle mit 
einem geringen Gehalt an fliichtigen Bestandteilen, wie 
z.B. Anthrazit, enthalt keine Glanzkohlenstof fbildner 

Die Kohle, die sich zur Herstellung von Steinkohlenstaub 
fur GieBereizwecke eignet, wird auf eine weitgehend unter 
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0,1 mm liegende KorngrSBe f eingemahlen. Bekanntlich sind 
derartige Staube - dies gilt auch fiir Steinkohlenstaube - 
auBerst gefahrlich. Steinkohlenstaub hat dariiber hinaus 
den Nachteil, daB er sehr leicht oxidiert und zur Selbst- 
eritziindung neigt. Bei der Handhabung von Steinkohlenstaub 
ist somit groBte Vorsicht geboten* 

Wegen der Gef ahrlichkeit dee Steinkohlenstaube s , sowie 
seiner hohen Verschmutzungswirkung hat man bereits ver- 
sucht , Ersatzstoffe herzustellen und dem Gemisch aus 
Quarzsand und Bentonit zuzumischen. Bekannte Surrogate, 
wie z.B. gemahlene Peche und Bitumina oder auch soge- 
nanntes Perlpech sowie Polystyrol und kohlenwasserstoff- 
haltige Fliissigkeiten haben sich in der Praxis aus den 
verschiedensten Griinden nicht bewahrt. 

Die Aufgabe, die der Erfindung zugrundeliegt , besteht 
darin, einem bentonitgebundenen Formsandgemisch den Glanz- 
kohlenstof fbildner in einer Form zuzusetzen, die die Ge- 
fahrlichkeit des Steinkohlenstaubes und die Nachteile der 
Surrogate, insbesondere hinsichtlich ihrer Dosierbarkeit , 
Lagerung, Wirtschaf tlichkeit und Umweltf eindlichkeit zu 
vermeiden. 

Ausgehend von einem Verfahren der eingangs beschriebenen 
Art besteht die Erfindung darin, daB der Glanzkohlenstof f- 
bildner dem Gemisch in Form eines mit einer Flussigkeit 
agglomerierten Staubes zugesetzt wird, wobei das den 
Glanzkohlenstoffbildner enthaltende Agglomerat eine Teil-* 
chengroBe von etwa 0,5 bis 5 xam hat. 

Der Erfindung liegt die uberraschende Erkenntnis zugrunde 
daB sich die mit dem Einsatz von Steinkohlenstaub und den 
Surrogaten verbundenen Nachteile durch die Verwendung 
eines agglomerierten Staubes weitgehend beseitigen lassen 
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Die Herstellung der Agglomerate erfolgt in einer, z.B. 
bei der Fabrikation von Diingemitteln, Erzpellets und der- 
gleichen bekannteii Weise. Die einfachste Art des Agglome- 
rierens besteht darin, den feinen Staub . zusammen mit einer 
Fliissigkeit in geeigneten Apparaturen einer Rollbewegung 
auszusetzen. Derartige Apparaturen sind beispielsweise 
Granuliermischer , Granuliertrommeln und Granulierteller • 
Bei der Verwendung von rotierenden Granuliertellern wird 
aus der einen Richtung feiner Staub dosiert zugegeben, 
wahrend aus einer anderen Eichtung eine. geeignete Flussig- 
keit aufgespriilrt wird. Diese bekannten Methoden sind zur 
Herstellung der erf indungsgemaflen Agglomerate geeignet , 
die eine TeilchengroBe von etwa 0,5 tas 5 mm haben sollen. 

Die Erfindung sieht vor, daS das dem Formsandgemisch zuge- 
setzte Agglomerat durch Agglomerieren eines einen Glanz- 
koblenstoffbildner enthaltenden Staubes mit einer Fliissig- 
keit hergestellt wird. Der Staub kann beispielsweise ein 
feingemahlener Steinkohlenstaub mit mindestens 28 bis 30%, 
vorzugsweiBe 30 bis 35 % flucbtigen Bestandteilen sein. 
Als Fliissigkeit kann entweder Wasser oder aber eine koh- 
lenwasserstoffhaltige Fliissigkeit benutzt werden. Geeigne- 
te kohlenwasserstoffhaltige Flussigkelten sind kohlen- 
wasserstoffhaltige 01e, wie Steinkohlenteerol , Melasse, 
Sulfitablauge und Glyzerin. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung erfolgt die 
Herstellung des Agglomerates durch Agglomerieren eines 
kohlenstoffhaltigen Staubes, der keinen Glanzkohlenstoff- 
bildner enthalt , mit einer der vorstehend erwahnten koh- 
lenwasserstoffhaltigen Fliissigkeiten, vorzugsweise mit 
Steinkohlenteerol. Geeignete kohlenstof fhaltige Staube 
sind beispielsweise Holzkohlenstaub, Koksstaub, Kohlen- 
staub mit einem geringen Gehalt an fliichtigen Bestand- 
teilen, wie z.B. Ant hrazit staub, sowie Holzmehl und Torf- 
mehl. 
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Erf indungsgemaB kann das zugesetzte Agglomerat auch durch 
Agglomerieren eines anorganischen Staubes, der keinen 
Glanzkohlenstof fbildner und keinen Kohlenstoff enthalt , 
mit einer der erwahnten kohlenwasserstof fhaltigen Fliissig- 
5 keiten, vorzugsweise einem kohlenwasserstof fhaltigen Ol , 
hergestellt warden. Dabei kann der Staub aus porosen, 
anorganischen Stoffen, beispielsweise aus f eingemahlenem 
Ton, Bimsmehl Oder vulkanischen Perliten bestehen. 

Die zur Herstellung der Agglomerate benutzten Staube ha- 
10 ben vorzugsweise eine unter 0,2 mm liegende Korngrofie ; 
das Mengenverhaltnis von Staub zu Fliissigkeit bei der 
Agglomerierung liegt bei. etwa 2:1. 

Erf indungsgemaB wird das Agglomerat dem aus Quarzsand, 
Bentonit und Wasser bestehenden Formsandgemisch in einer 
15 Menge von etwa 4 Gew.-% zugesetzt. 

Die Agglomerate haben zweckmaBigerweise einen zwischen 
0,5 und 5 mm liegenden Durchmesser • Dadurch ist sicher- 
gestellt, daB sie sich beim Untermischen unter den Form- 
sand wieder in ihre Ausgangspartikelchen zerlegen. Auf 

20 diese Weise wird eine gute Verteilung der Kohlenstoff - 
partikel bzw. Glanzkohlenstof fbildner im Formsand er- 
zielt, was erforderlich ist, um Anbrennungen , d.h. Ver- 
bindungen zwischen Formsand und Eisen beim AbgieBen aus- 
zuschlieBen. Nach dem GieBen wird das GuBteil ausgeschla- 

25 gen. Der Formsand kann in an sich bekannter Weise regene- 
riert werden. Die Regenerierung des Altsandes erfolgt 
unter Zusatz von Wasser, Bentonit und agglomeriertem 
Steinkohlenstaub. Durch den Zusatz von Bentonit und 
Agglomerat wird der Sand wieder verformbar und kann er- 

30 neut eingesetzt werden. Die Regenerierung des Formsandes 
erfolgt in einem Mischer, dem die genannten Stoffe zuge- 
fiihrt werden. Die Miechzeiten betragen im allgemeinen 
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1 bis 5 Minuten, In dieser Zeit laSt sich, wie Versuche 
ergeben haben, auch der aggloinerierte Staub vollstandig 
in seine Ausgangspartikel zerteilen. 

Die Verwendung von agglomerierten Stauben gemafl vorliegen- 
5 der Erfindung ist insofern vorteilhaft, als die Agglomera- 
te leicht zu handhaben sind und Umweltverschmutzungen 
nicht auftreten. Die Dosierung ist erheblich einfacher 
als bei Verwendung von normalem Steinkohlenstaub. Dariiber 
hinaus neigen die Agglomerate nicht zur Selbstentziindung 
10 und sind praktisch unbegrenzt lagerfahig, weil ihre Ober- 
flache nur schwer oxidierbar ist, da die einzelnen Par- 
tikel von einem schiitzenden Bindemittelf ilm umgeben sind. 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich dadurch, da£ es iiber- 
raschenderweise moglich ist, die Agglomerate in einem 

15 ublicherweise als Betonmischer dienenden LKW herzustellen. 
In diesem Pall werden die zur Bildung der Agglomerate be- 
nutzten Stoffe, d.h. der Staub und eine entsprechend aus- 
gewahlte Fliissigkeit in der gewiinschten Dosierung einem 
Betonmischer zugefiihrt und konnen wahrend des Transportes 

20 agglomeriert werden. 

Au s f iihrungsbe i sp i e 1 e 

A. Herstellung der Agglomerate 

1.2 Gewicbtsteile eines f eingemahlenen Holzkohlenstau- 
bes mit einer Kornung unter 0,2 mm und 1 Gewichtsteil : 
25 Steinkohlenteerol werden in einer Granuliermas chine zu 

Agglomeraten verarbeitet, die im Durchschnitt eine GroBe 
von 0,5 mm haben. Die Auf enthaltsdauer in der Granulier- 
maschine betragt etwa 5 his 15 Minuten. 

2. 20 kg f eingemahlener Ton mit einer Kornung von etwa 
30 0,1 mm werden in einem Mischer mit 8 kg Sulf itablauge 

vermischt und anschlieBend in einer Granuliertrommel etwa 
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5 bis 15 Minuten zu Agglomeraten verarbeitet, die einen 
Durchmesser von etwa 1 mm haben. 

B. Herstellung des Formsandes 

Die GemaB A hergestellten Agglomerate werden einem Form- 
sandgemisch zugesetzt und zu einem bentonitgebundenen NaB 
formsand mit folgender Zusammensetzung vermischt: 

Bentonit 6,5 Gew.-% 
Wasser 2,8 Gew.-% 

Quarzsand 86,7 Gew.-% 
Agglomerat 4,0 Gew.-% 

Dieser Formsand wurde in iiblicherweise zur Herstellung 
eines GrauguBstuckes in eine GieBform gefullt. Nach dem 
GieBen und Erstarren des GuBteiles wurde dieses aus der 
Form ausgeschlagen. Es hatte eine saubere und glatte 
Oberflache. 
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